Od projektu po wykonanie — rozwigzanie szyte na miare
Realizacja parkingu buforowego w Porcie Gdansk

Jarostaw Rokita
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Dane inwestycji

Nazwa zadania: projekt i budowa , parkingu buforowego” przy zbiegu ul. Snieznej i ul. Handlowej w Gdarsku
Inwestor: Zarzad Morskiego Portu Gdansk S.A.

Generalny Wykonawca: Firma Budowlano-Drogowa MTM S.A.

Projektant: LH Engineering Sp. z 0.0.

Wykonawca nawierzchni: LH Engineering Sp. z 0.0.
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Zatozenia projektowe:

Rodzaj pojazdu
pojazdy ciezarowe z przyczepami lub naczepami

Obciazenie od pojazdu
obcigzenie na 0$ 11,5t (115 kN)

llos¢ pojazdow w okresie eksploatacji
ok. 2 300 000 pojazdow

llosc osi obliczeniowych
ok. 3 400 000 osi obliczeniowych 115 kN (kategoria KR4)

Powierzchnia
11 300 m2 (65 stanowisk postojowych)
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Zaprojektowana konstrukcja nawierzchni
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Warstwa nawierzchniowa z betonu cementowego
RCC C30/37-20cm

Podbudowa zasadnicza z mieszanki zwigzanej
Cs/10—16 cm

Ulepszone podtoze zwiernczone geomateracem
E, 2100 MPa
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Dostawca mieszanki betonowej: Lafarge Cement S.A.
Lokalizacja wytworni: WBT Gdansk, ul. Wielopole 7B

llo$¢ dostarczonej mieszanki Cq/4,: 0k. 2 000 m?

llos¢ dostarczonej mieszanki C30/37: ok. 2 400 m3




Realizacja prac

Etapy realizacji:

| — wykonanie podbudowy zasadniczej z mieszanki Cg/y,
Il — naciecie szczelin pozornych w podbudowie
Il - wykonanie warstwy poslizgowej — skropienie emulsjg

IV — wykonanie warstwy nawierzchniowej
z betonu watowanego C30/37

V — wykonanie szczelin dylatacyjnych
— uszczelniane masg na goraco
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Kontrola jakosci

Wytrzymatosé na sciskanie probek Wytrzymatosé na sciskanie probek

odwierconych Cg/,, [MPa] odwierconych C30/37 [MPa]
1 14,8 35,8
2 11,9 41,1
3 19,7 46,1
4, 19,8 39,6
5 17,1 45,5
6 17,1 42,3
7. 16,3 39,1
Srednia 16,7 41,4 -




engineering Podsumowanie

Podsumowanie realizacji:

udane zaimplementowanie rozwigzania RCC

zoptymalizowanie kosztow wykonania
dzieki indywidualnemu projektowaniu nawierzchni

wykonanie trwatej konstrukcji dostosowanej optymalnie
do oczekiwan inwestora




Dziekuje za uwage!

Jarostaw Rokita
502 786 164
jaroslaw.rokita@lhe.com.pl



